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As imagens abaixo mostram os estados sucessivos de
funcionamento do sistema de atuagdo comum as pingas, aos
atuadores e as mesas giratorias elétricas.
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0Os mesmos estados sdo reconhecidos também no perfil de
corrente de absor¢ao do motor.
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Descricao do funcionamento

No tempo TO o sinal de pilotagem passa do estado de ON para o
estado de OFF comandando o fecho dos mordentes.

Durante o periodo DTA o motor comeca a rotacéo causando na
fase A a extensao da mola inicialmente comprimida.

Na fase B a mola assumiu o seu comprimento livre e os
mordentes cumprem um movimento de velocidade constante até
ao contacto com a peca no tempo T2.

Durante a fase 3 os mordentes estdao em contacto com a peca e
comeca a compressao da mola.

No tempo T3 o motor termina a sua rotacao e gracas ao sistema
de transmissao irreversivel a recolha € mantida mesmo na
auséncia de tensao de alimentagéo até ao préximo comando de
abertura dos mordentes (estado ON).

COMUNICACAO
COM BUS DE CAMPO (*)

SAIDA PICO

SAIDA POSICAO*

tempo

tempo

VERSAO PNP/NPN

CONTROLO DE FORCA

VERSAO RAPIDA 2Hz

*)

Em construcao

J

204 Tecnologia e opcoes

www.gimatic.com

01/2021



01/2021

MECHA

[Versées PNP/NPN

As pincas estao disponiveis na versao standard com entrada tipo
PNP e na versao N com entrada tipo NPN.

PNP +24 Vdc +24 Vdc

Controlo de forca (versoes com 4 pinos)

Entre os modelos com conector M8 de 4 pinos, estao disponiveis
versdes com um canal de entrada analdgico. Variando a

tensao de referéncia no intervalo 2+10 V, é possivel regular a
forca de preensao. Valores de tensao inferiores a 2 V inibem o
funcionamento do dispositivo, permitindo a criacdo de légicas de
seguranga na maquina.

PNP +24 Vdc +24 Vdc NPN

Controlo de forca

Saida pico

Entre os modelos com conector M8 de 4 pinos, estao
disponiveis versdes com um canal de saida digital que € ativado
automaticamente pelo dispositivo quando os mordentes exercem
forga de preensao. Deste modo obtém-se a funcionalidade

de um sensor de proximidade integrado que pode operar
independentemente da posicao final dos mordentes e, portanto,
sem nenhuma regulacao.

Saida de posicao e BUS de campo

Em breve estarao disponiveis versées com um canal de saida
especifico para medir a posicdo dos mordentes (digital e/ou
analégico) e versodes proprias para comunicacao utilizando BUS
de campo digital.
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